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KARTA PRODUKTU FARBY CIEKŁE 

NAVIPLAST biały 
Masa termoplastyczna do grubowarstwowego znakowania jezdni 

OPIS PRODUKTU 

 
Masa termoplastyczna Naviplast w postaci handlowej jest sypką masą złożoną z pigmentów, 

wypełniaczy, granulek żywicy oraz środków pomocniczych. Zawiera także odblaskowe mikrokulki 

szklane. 

Do oznakowania wyrób używany jest w postaci płynnej, stopionej masy o odpowiedniej temperaturze, 

zapewniającej dobre związanie masy z podłożem.  

 

SPOSÓB STOSOWANIA 

 

Rozkładanie stopionej masy może być: ręczne przy zastosowaniu stopki ciągnionej lub mechaniczne 

przy użyciu maszyny samobieżnej techniką wytłaczania, wylewania, natrysku lub aplikacji specjalnym 

urządzeniem do oznakowania strukturalnego. 

 

Wydajność 5-7 kg/m² dla oznakowania w postaci linii płaskiej. Przejezdność uzyskuje się w czasie 3-

5min od rozłożenia przy temperaturze otoczenia 20°C. 

 

Masę termoplastyczną należy nanosić na czyste, suche nawierzchnie asfaltowe lub betonowe 

oczyszczone ze śladów oleju i kurzu, przy temperaturze otoczenia i nawierzchni powyżej 5°C, przy 

wilgotności względnej nieprzekraczającej 80%. 

Przy wykonywaniu oznakowań w temperaturze otoczenia niższej niż 5°C, podłoże należy podgrzać. 

 

Do aplikacji wyrób jest stopiony w kotle z mieszalnikiem, w temperaturze 190-205°C. 

Ze względu na możliwość miejscowego przegrzania materiału zalecane są kotły z płaszczami 

olejowymi, zaopatrzone w system regulacji temperatury.  Materiał podczas rozgrzewania nie może być 

poddawany temperaturze wyższej niż 210°C przez okres dłuższy niż 1h. W temperaturze 200°C 

materiał nie powinien być przetrzymywany dłużej niż 5h, a w temperaturze 190°C – 7,5h.  

Po uzyskaniu jednorodnej lejnej mieszaniny, można przystąpić do nakładania masy.   

 

W przypadku nakładania masy na zużyte nawierzchnie mineralno-asfaltowe lub betonowe, 

powierzchnię należy przygotować przez zastosowanie podkładu Naviplast Primer, nałożonego metodą 

rozpylania lub ręcznie przy użyciu wałka lub szczotki.  

 

Odblaskowość oznakowania jest osiągana przez mechaniczne posypanie oznakowania kulkami 

szklanymi w ilości około 250g/m², w sposób zapewniający ich właściwe zanurzenie w masie. 

Zalecane rodzaje kulek szklanych: Interminglass Potters 125-850 AC 90 

 

Należy zwrócić szczególną uwagę na utrzymanie właściwej temperatury roztopionej masy podczas 

wykonywania oznakowań. Istotne odstępstwa mają bardzo duży wpływ na barwę, trwałość i 

odblaskowość wykonanego oznakowania.  

Oznakowania wykonane z użyciem masy Naviplast odznaczają się dobrą przyczepnością do podłoża, 

wysoką odpornością na ścieranie i wpływ warunków atmosferycznych, a zawarte w masie kulki szklane 

zapewniają utrzymanie odblaskowości na stałym poziomie w dalszym okresie eksploatacji. 

 

   

 

   

 

  

WYRÓB DO 
STOSOWANIA 
PRZEMYSŁOWEGO 

  

 

 

APROBATY:  
IBDiM Krajowa Ocena 
Techniczna  
Nr IBDiM-KOT-2019/0360 
wydanie 2 
 
 
 

ZASTOSOWANIE:    
Oznakowanie wykonane               

z masy termoplastycznej 

jest szczególnie zalecane 

do wykonania znakowania 

dróg w strefach 

obciążonym ciężkim                       

i intensywnym ruchem 

pojazdów. 

. 

 
 

SYMBOL:  
232815 - biały – worek 20 kg  
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*  Statements and methods described herein are based upon the best information and practices known to PPG Industries, Inc. (“PPG”).  Any statements or methods 
mentioned herein are general suggestions only and are not to be construed as representations or warranties as to safety, performance, or results.  Since the suitability and 

performance of the product is highly dependent on the product user’s processes, operations, and numerous other user- determined conditions, the user is solely 
responsible for, and assumes all responsibility, risk and liability arising from, the determination of whether the product is suitable for the user’s purposes, including without 
limitation substrate, application process, pasteurization and/or processing, and end use.  No testing, suggestions or data offered by PPG to the user shall relieve the user of 

this responsibility.  PPG does not warrant freedom from patent infringement in the use of any formula or process set forth herein.  Continuous improvements in coatings 
technology may cause future technical data to vary from what is in this bulletin.  Contact your PPG representative for the most up to date information. 

 www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com 

Industrial-coatings-emea@ppg.com 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
PRZECHOWYWANIE 
 

Gotowy wyrób należy przechowywać w oryginalnych opakowaniach w suchych, chłodnych dobrze wentylowanych pomieszczeniach o 

temp. 0°- 35°C. Zabezpieczyć przed bezpośrednim promieniowaniem słonecznym i innymi źródłami ciepła lub zapłonu. 

 

  

OKRES GWARANCJI 

 

W oryginalnych opakowaniach nie narażonych na bezpośrednie działanie promieni słonecznych przez okres 12 miesięcy od daty 

produkcji. 

  

 
INFORMACJE BHP 

  

 

Szczegółowe informacje zawarte są w karcie charakterystyki wyrobu. 

  

WŁAŚCIWOŚCI SZCZEGÓŁOWE 

Barwa biała 

Temperatura mięknienia  < 80°C 

Temperatura termoplastu 190 - 205°C 

 

http://www.ppg.com/
http://www.ppgindustrialcoatings.com/
mailto:Industrial-coatings-emea@ppg.com

